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邦牢科 BondlocTM PU-6000

反应型聚氨酯热熔胶

上海富震新材料有限公司

电话：13916384532

邮箱: bcc_sales@126.com

测试项目 PU-6000

一般特性

胶粘剂类型 单组份聚氨酯

颜色 黑色

密度@25℃,g/cm3 1.1±0.03

布式粘度，27#@100℃ 4000-7000cps

保质期，8-21℃ 6 个月

固化特点
施胶温度 90-110℃

操作时间 2-4mins

物理性能
邵 A硬度 32

建议使用温度 90-110℃

Technical Data Sheet

产品描述

邦牢科 BondlocTM PU-6000 是聚氨酯预聚体型反应型热熔胶, 此产品具有压敏性并且在粘接时可提供

较高的初始强度。另外,Bondloc PU-6000 产品的开放时间长, 适用于自动和手动的施工生产线。

是具有高初粘和工艺友好的新一代粘合剂产品，适合电脑、手机屏幕及多种触屏电子产品元器件的

粘接，易于返修。

产品特性

 几天内产生化学交联反应,固化后为不可逆的热熔固体；

 优异的耐低温性；

 固化后有卓越的防水性和良好的耐高温性；

 对不同基材有优秀的粘接力。

技术参数
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测试项目 PU-6000

力学特性

拉伸模量(25℃) 96MPa

断裂伸长率 860%

断裂应力 8.8MPa

玻璃化转变温度 -39℃

剪切强度

PC/ABS，7 天@25℃ 5.2MPa

阳极氧化铝，7天@25℃ 7.4MPa

PC/ABS，500 小时@60℃+90%RH 5.1MPa

阳极氧化铝，500 小时@60℃+90%RH 7.8MPa

PC/ABS，500 小时@85℃+85%RH 4.5MPa

阳极氧化铝，500 小时@85℃+85%RH 5.7MPa

PC/ABS，300 个循环@-40℃～80℃ 5.2MPa

阳极氧化铝，300 个循环@-40℃～80℃ 7.1MPa

十字交叉强度

PC/ABS，7 天@25℃ 5.8MPa

阳极氧化铝，7天@25℃ 5.1MPa

PC/ABS，500 小时@60℃+90%RH 6.7MPa

阳极氧化铝，500 小时@60℃+90%RH 7.3MPa

PC/ABS，500 小时@85℃+85%RH 4.8MPa

阳极氧化铝，500 小时@85℃+85%RH 3.9MPa

PC/ABS，300 个循环@-40℃～80℃ 5.4MPa

阳极氧化铝，300 个循环@-40℃～80℃ 6.2MPa

Technical Data Sheet

上述数据仅可视为产品典型值，不应当作为技术规格使用。

施胶条件：90-110℃
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以上技术资料所提供的数据和建议，仅以本公司试验所得为依据，并不保证其完整性及准确性。由于产品的实际性能、保质期、特征会因不同用户的实际生产和应用条

件、环境不同而会有所差异，因此用户有责任在正式生产前对我公司产品依据实际用途进行测试，在确定本公司产品符合实际用途的前提下才能投入生产。此产品数据

只基于特定的测试条件，以上技术资料仅供参考。由于对用户公司产品的实际使用条件（指用户的生产工艺和流程控制及实际应用状态等）非本公司所能控制，因此本

公司对产品是否适用最终特定用途不予保证。本公司的产品依照本公司销售合同销售，并且本公司依据客户需要提供的试验结果仅供用户参考用途，不构成本公司对用

户产品质量之保证及承诺，如需要更多信息，请咨询我公司技术服务部门。

使用说明

针对高粘应用，应对基材表面进行处理，除去影响粘接强度的涂层、氧化膜、灰尘、油和脱模剂等。

操作过程中需使用手套和其他必要的 PPE。

加热到推荐的使用温度后,在其中一片基材上涂适量的粘合剂，

在开放时间内将两片基材粘接在一起，

在粘合剂固化前保证基材不移动。

储存

该产品建议在 8-21℃密闭储存，过低或过高的温度都会影响最终粘接强度。

不推荐在纯氧或富氧环境下使用该产品。

不推荐把已使用的该产品与原包装产品混合使用。

不推荐将该产品用于含氯化合物或强氧化物的基材粘接。

固化过程中的十字交叉强度

Technical Data Sheet


